Le mot du PDG

Tous nos voeux pour cette nouvelle année, a
tous et a vos familles, santé et bonheur.
Comme dans le passé nous serons encore
présent pour "donner un coup de main” si cela
était nécessaire a ceux qui éprouveraient
quelques difficultés passageres.

L'équipe de direction devra se tenir a votre
écoute afin d'améliorer les relations entre tous, a
chacun aussi d'étre attentif a son comportement
et son expression. Je souhaite que chacun se
fixe au moins un objectif de progrés au plus vite
et nous sommes a votre disposition pour vous
accompagner si vous le souhaitez.

L'année 2007 aura été une confirmation du
rétablissement amorcé en 2006, profitons de la
dynamique pour asseoir notre avenir.

Merci et bonne année.

Jean-Pierre Chopard

www.fluidexpert.com

Le nouveau site de Fluidexpert sera lancé sous
peu. Ce site sera actualisé en permanence, et
accompagnera les moments forts de la vie du
groupe.

Audit Qualité

L'audit de renouvellement AFAQ du mois de
septembre s'est bien passé. L'audit s'est
concentré sur Fluidexpert & Champforgeuil et a
Gueugnon avec une visite sur chantier.
L'auditeur a exprimé sa satisfaction et la
certification de Fluidexpert est renouvelée,
prochain audit externe fin 2008.

Hydro3m a Saint Vallier et Fluide Holding
s'integrent dans le systéme qualité, recevant
chacun sa certification AFAQ pour la premiere
fois.

Félicitations a nos Sandrine qui ont su motiver
les troupes.

Travaux a Champforgeuil
A la grande satisfaction de tous,
la cour arriere est refaite. Nous
avons pu voir les engins de TP
en plein travail, ce
qui change par

rapport aux interventions de

maintenance et réparation

habituels.

S

Quelques réalisations industrielles en 2007 :

Arvin Meritor

Pendant I'été, Fluidexpert a effectué l'installation
du systéme de distribution de remplissage dans
l'usine de fabrication des ponts et essieux d'Arvin
Meritor (ex RVI) a St Priest (69). C'était la
troisieme phase de l'installation, les deux
premieres datant de I'été 2004. Le chantier a duré
environ 1500 heures.

-

La cuve de 30 000 litres et la cuve tampon de 1500 I, qui
sert pour le remplissage a 50C.

Le poste de remplissage :
L'huile arrive dans les tubes, traverse le bloc, passe dans
I'enrouleur et est envoyée dans le pont.

CMO : Richard Sizabuire
Conception : Pierre Roussot
Commercial : Pascal Novello

Manoir Industrie :

Yves Giammarchi, Bernard Gdak, Dominique Joly,
Sophie d'Option Auto, Franck Fevre, et Stéphane
Gellner devant l'installation pour une presse de

forge, 750kW, 1830 I/min et 250 bar.

La centrale est ensuite partie a Metz pour les
essais et installée dans la forge de Bouzonville.
Conception : Didier Vairet

Commercial : Pascal Chevigny

Le Bourdon est édité par Helen Juppet.
contact@fluide-holding.com




